武钢高强度耐磨钢NM360供货技术条件
WJX(ZB)78-2008

钢材牌号：NM360

供货状态：调质

1、适用范围

本产品适用于12～60mm厚度、HB320-400的可焊接高强度耐磨钢板，主要用于制造工程机械耐磨损的结构部件。

2、引用标准

GB247/T钢板和钢带验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB709/T热轧钢板的钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB3274/T碳素结构钢和低合金钢热轧厚度钢板和钢带

3、化学成分

钢的化学成分熔炼分析应符合表1的规定。

表1  化学成分

	C
	Si
	Mn
	P
	S
	Cr
	Mo
	Ni
	B

	不大于

	0.17
	0.50
	1.50
	0.025
	0.015
	0.70
	0.40
	0.50
	0.0050

	注：可添加其他微量元素。


4、力学性能

钢板的力学性能应该符合表2的规定。

表2  力学性能

	牌号
	钢板厚度(mm)
	布氏硬度（HB）

	NM360
	12～60
	320～400

	注：表中布氏硬度值HB为三个试验点数据的平均值，允许其中一个单个值不小于310或不大于410


5、尺寸、外形、重量及允许偏差
5.1 尺寸允许偏差执行GB/T709中的规定

5.2 钢板的外形

(1)钢板不平度：12～14mm厚度钢板的不平度大约12mm/m，>14～60mm厚度钢板的不平度执行GB/T709中的规定。

(2)其他执行GB/T709规定。

5.3 重量执行GB/T709规定。

6、表面质量按GB/T3274中的规定执行。

7、检验规则执行GB/T3274，组批不大于60吨。

8、包装、标志和质量证明书表示，执行GB/T247。

9、在切割和焊接钢板时，需对钢板进行预热处理，预热温度不大于100℃。

10、需方收到钢板厚应尽快使用，并反馈有关使用情况，如需要提供技术服务时，及时通知供方派人参加应用试验。
河南省华洋钢铁有限公司提供，仅供参考。


